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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国纺织工业联合会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９）归口。

本标准起草单位：中国产业用纺织品行业协会、东北大学、丹东天皓净化材料有限公司、江苏东方滤

袋股份有限公司、福建南纺有限责任公司、江苏蓝天环保集团有限公司、沈阳创璞过滤材料有限公司、江

苏迎阳无纺机械有限公司、安徽元琛环保科技股份有限公司、抚顺天宇滤材有限公司、中纺标检验认证

股份有限公司。

本标准主要起草人：柳静献、李桂梅、冀艳芹、张旭东、邵彦凌、毛宁、崔渊文、刘飞飞、江海华、

邢春双、李昱昊、常德强、孙熙、范立元、徐辉、何建勋、陈俞百、林秀丽。
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气体净化用纤维层滤料

１　范围

本标准规定了纤维层滤料的术语和定义、分类与命名、技术要求、检测方法、检验规则、标志、包装、

运输及存贮。

本标准适用于以短纤维为原料、采用热粘合非织造工艺制成的气体净化用纤维层滤料。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ４６６６　纺织品　织物长度和幅宽的测定

ＧＢ／Ｔ５４５３　纺织品　织物透气性的测定

ＧＢ／Ｔ５４５５—２０１４　纺织品　燃烧性能　垂直方向损毁长度、阴燃和续燃时间的测定

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气

ＧＢ／Ｔ２４２１８．１　纺织品　非织造布试验方法　第１部分：单位面积质量的测定

ＧＢ／Ｔ２４２１８．２　纺织品　非织造布试验方法　第２部分：厚度的测定

ＧＢ／Ｔ２４２１８．３　纺织品　非织造布试验方法　第３部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

ＧＢ／Ｔ２４４４２．１　纺织品　压缩性能的测定　第１部分：恒定法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

纤维层滤料　犳犻犫狉犲犾犪狔犲狉犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿

以短纤维为原料，采用热粘合非织造技术制造的用于气体净化的高孔隙率纤维层材料。

３．１．１

均匀密度纤维层滤料　犳犻犫狉犲犾犪狔犲狉犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿狑犻狋犺狌狀犻犳狅狉犿犱犲狀狊犻狋狔

沿厚度方向密度均匀一致的纤维层滤料。

３．１．２

非均匀密度纤维层滤料　犳犻犫狉犲犾犪狔犲狉犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿狑犻狋犺狀狅狀狌狀犻犳狅狉犿犱犲狀狊犻狋狔

沿厚度方向密度变化的纤维层滤料。

３．１．２．１

密度渐变纤维层滤料　犳犻犫狉犲犾犪狔犲狉犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿狑犻狋犺犵狉犪犱狌犪犾犱犲狀狊犻狋狔

沿厚度方向纤维层密度呈逐渐变化的非均匀密度纤维层滤料。

３．１．２．２

梯度纤维层滤料　犳犻犫狉犲犾犪狔犲狉犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿狑犻狋犺犵狉犪犱犻犲狀狋犱犲狀狊犻狋狔

由不同直径的纤维组成的两个及以上密度呈梯级变化的非均匀密度纤维层滤料。
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３．１．３

组合滤料　犮狅犿犫犻狀犪狋狅狉犻犪犾犳犻犾狋犲狉犿犲犱犻狌犿

由几种分层材料叠加或在一般纤维层中嵌入经特殊处理的纤维分层的滤料。

３．２　

压缩弹性率　犮狅犿狆狉犲狊狊犲犾犪狊狋犻犮犻狋狔狉犪狋犲

滤料变形回复量对压缩变形量的百分数。

３．３　

孔隙率　狆狅狉狅狊犻狋狔

滤料中孔隙体积占总体积的百分比。

３．４　

初阻力　犻狀犻狋犻犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲犱狉狅狆

在额定风速条件下，滤料滤尘前洁净状态时的阻力值，亦称洁净滤料阻力。

３．５　

终阻力　犳犻狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲犱狉狅狆

滤料容尘后需要更换或再生时的阻力值。

３．６　

容尘量　犱狌狊狋犺狅犾犱犮犪狆犪犮犻狋狔

滤料容尘后阻力达到终阻力或者达到初阻力的２倍时单位面积滤料捕集粉尘的质量。

３．７　

计重效率　犪狉狉犲狊狋犪狀犮犲犲犳犳犻犮犻犲狀犮狔

表征粗效滤料对粉尘过滤效率的参数，通过使用滤料上游粉尘计重浓度减去滤料下游粉尘计重浓

度的值与滤料上游粉尘计重浓度的比值乘以１００％得到。

３．８

计数效率　狆犪狉狋犻犮犾犲犲犳犳犻犮犻犲狀犮狔

表征中效、亚高效滤料对颗粒过滤效率的参数，通过使用滤料上游０．４μｍ粒子计数浓度减去滤料

下游０．４μｍ粒子计数浓度的值与滤料上游０．４μｍ粒子计数浓度的比值乘以１００％得到。

４　分类与命名

４．１　分类

４．１．１　按结构分类

———均匀密度纤维层滤料；

———非均匀密度纤维层滤料，包括２种：密度渐变纤维层滤料和梯度纤维层滤料；

———组合纤维层滤料。

４．１．２　按过滤效率分类

———粗效纤维层滤料；

———中效纤维层滤料；

———亚高效纤维层滤料。

４．２　命名

纤维层滤料的命名表示如下，命名中代号及其含义见表１：

２

犌犅／犜３５７５４—２０１７














１

过滤效率











２

产品名称代号









３

所用主要原料代号（见附录Ａ ）







４

滤料的结构

５






　

阻燃功能（可选 ）

表１　滤料命名的代号及其含义

序号 项目名称 含　义 代　号

１ 过滤效率

粗效 Ｇ（１Ａ、１Ｂ、２～４）

中效 Ｍ（５、６）

亚高效 Ｆ（７～９）

２ 产品名称 企业自主的系列产品标识 例如ＤＶ、ＤＥ系列

３ 所用主要原料 滤料所用纤维代号 常见纤维代号见附录Ａ

４ 滤料结构

均匀密度 ＵＤ

密度渐变 ＧＤ

梯度密度 ＳＤ

组合 ＣＤ

５ 阻燃功能（可选）
有阻燃功能

对无阻燃功能的滤料该项可省略
ＦＲ

　　示例１：命名为Ｇ３ＤＶＰＥＧＤ，表示是Ｇ３级别的粗效滤料，企业的ＤＶ系列产品，主要原料为涤纶，密度渐变式

结构。

示例２：命名为 Ｍ６ＤＥＰＥＣＤ，表示是 Ｍ６级别的中效滤料，企业的ＤＥ系列产品，主要原料为涤纶，组合式结构。

示例３：命名为Ｆ９ＮＥＡＲＧＤＦＲ，表示是Ｆ９级别亚高效滤料，企业的ＮＥ系列产品，主要原料为芳纶，纤维层为渐

变密度，有阻燃功能。

５　技术要求

５．１　外观质量

５．１．１　表面洁净、纤维分布均匀，无明显结块和伤痕。

５．１．２　纤维间、纤维与基底间粘结牢固、均匀、无剥离现象。

５．１．３　滤料净气侧无堵塞和结疤现象。

５．２　形态

滤料的形态特性包括单位面积质量、厚度、幅宽和孔隙率。实测值与公称值的偏差应满足表２的

要求。

３
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表２　滤料形态特性要求

项　　目 实测值与公称值的偏差／％

单位面积质量偏差 ±１５（单位面积质量≤２００ｇ／ｍ
２）；±２０（单位面积质量＞２００ｇ／ｍ

２）

厚度偏差 ±１０（厚度≤１０ｍｍ）；±１５（厚度＞１０ｍｍ）

幅宽偏差 ±１

孔隙率偏差 ±１５

５．３　变形特性及断裂强力

５．３．１　滤料在厚度方向的压缩弹性率应≥８０％。

５．３．２　滤料的断裂强力应满足表３要求。

表３　滤料断裂强力要求

各类滤料 断裂强力／Ｎ

Ｇ１
Ｇ１Ａ 经／纬向

Ｇ１Ｂ 经／纬向
≥３０

Ｇ２ 经／纬向

Ｇ３ 经／纬向

Ｇ４ 经／纬向

≥１００

Ｍ５ 经／纬向

Ｍ６ 经／纬向

Ｆ７ 经／纬向

Ｆ８ 经／纬向

Ｆ９ 经／纬向

≥２００

５．４　透气率偏差

滤料透气率的偏差应满足表４的要求。

表４　不同结构滤料透气率偏差

项目
不同结构滤料

均匀密度纤维层滤料 密度渐变纤维层滤料 梯度纤维层滤料 组合滤料

透气率偏差／％ ±１５ ±２０

５．５　过滤性能

５．５．１　过滤效率、初阻力和终阻力

滤料在面风速１ｍ／ｓ时，其初阻力、终阻力和过滤效率应满足表５的要求。

４
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５．５．２　容尘量

５．５．２．１　对Ｇ系列粗效滤料，其容尘后的终阻力达到１５０Ｐａ（Ｇ１Ａ和Ｇ１Ｂ）或２５０Ｐａ（Ｇ２Ｇ４），或者达

到初阻力的２倍时单位面积滤料捕集粉尘的质量为该种滤料的容尘量。

５．５．２．２　对中效（Ｍ５Ｍ６）及亚高效滤料（Ｆ７Ｆ９），其容尘后的阻力达到４５０Ｐａ时或达到初阻力２倍时

单位面积滤料捕集的粉尘质量为该种滤料的容尘量。

５．５．２．３　各种滤料的容尘量应满足表５的要求。

表５　滤料的初阻力、终阻力、过滤效率和容尘量

类别 初阻力／Ｐａ 终阻力／Ｐａ
过滤效率

计重效率／％ 对０．４μｍ粒子的计数效率／％
容尘量／（ｇ／ｍ

２）

Ｇ１
Ｇ１Ａ ≤５ １５０ ２０≤犈ｗ＜４０ — ≥２００

Ｇ１Ｂ ≤１０ ２５０ ４０≤犈ｗ＜６５ — ≥２００

Ｇ２ ≤１５ ２５０ ６５≤犈ｗ＜８０ — ≥３００

Ｇ３ ≤２０ ２５０ ８０≤犈ｗ＜９０ — ≥４００

Ｇ４ ≤３０ ２５０ ９０≤犈ｗ — ≥４００

Ｍ５ ≤８０ ４５０ — ４０≤犈ｃ＜６０ ≥３００

Ｍ６ ≤１００ ４５０ — ６０≤犈ｃ＜８０ ≥３００

Ｆ７ ≤１２０ ４５０ — ８０≤犈ｃ＜９０ ≥２００

Ｆ８ ≤１５０ ４５０ — ９０≤犈ｃ＜９５ ≥２００

Ｆ９ ≤１７０ ４５０ — ９５≤犈ｃ ≥２００

５．６　阻燃性能

具有阻燃功能的滤料应满足阻燃性能要求。滤料在火焰中不应产生火焰，离开火焰，阴燃自行熄

灭，损毁长度小于１００ｍｍ。

５．７　耐温性能

非常温条件下使用的滤料应满足耐温性能要求。将滤料放入温度可调的环境箱，将温度调至该样

品在现场的使用温度，保持２４ｈ后，滤料样品的长、宽、厚的尺寸变化率应≤１％；经向断裂强力和纬向

断裂强力不应有下降；在３ｍ／ｓ过滤风速下保持５ｍｉｎ，不应有损坏。

５．８　耐腐蚀性能

酸碱腐蚀场所使用的滤料应满足耐腐蚀性能要求。将滤料分别放入６０％的硫酸液或４０％的

ＮａＯＨ碱液，对特殊需要也可放入用户指定的腐蚀性液体中。滤料在腐蚀液中保持２４ｈ后，滤料样品

的长、宽、厚的尺寸变化率应≤１％；经向断裂强力和纬向断裂强力下降应≤５％；在３ｍ／ｓ过滤风速下保

持５ｍｉｎ，不应有损坏。

６　检测方法

６．１　外观质量

滤料的外观质量采用目测法检查，检验时布面照度不低于８００ｌｘ，检验人员眼部距离样品约１ｍ左

５
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右，检验人员正视样品，需２人同时检验。

６．２　形态

６．２．１　单位面积质量按ＧＢ／Ｔ２４２１８．１测试。

６．２．２　厚度按ＧＢ／Ｔ２４２１８．２测试。

６．２．３　幅宽按ＧＢ／Ｔ４６６６测试。

６．２．４　孔隙率按式（１）计算：

α＝１－
犠

１０００犎·ρ犳
…………………………（１）

　　式中：

α ———滤料的孔隙率；

犠———滤料单位面积质量，单位为克每平方厘米（ｇ／ｍ
２）；

犎———滤料的厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

ρ犳———纤维的真密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３），见附录Ａ。

对于由几种（犻＝１，２……狀）不同密度ρ犳犻的纤维加工而成的滤料，纤维的真密度使用平均值ρ犳犻按式

（２）计算：

ρ犳犻＝
∑
狀

犻＝１
ρ犳犻犘犳犻

１００
…………………………（２）

　　式中：

ρ犳犻 ———第犻种纤维的真密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）；

犘犳犻———第犻种纤维占全部纤维质量的百分数，％。

６．３　变形特性及断裂强力

６．３．１　压缩弹性率按ＧＢ／Ｔ２４４４２．１测试。

６．３．２　断裂强力按ＧＢ／Ｔ２４２１８．３测试。

６．４　透气率

透气率按ＧＢ／Ｔ５４５３测试。

６．５　过滤性能

按附录Ｂ的装置和附录Ｃ的粉尘测试。

６．５．１　初阻力

６．５．１．１　剪取３块直径至少为１４０ｍｍ的圆形代表性试样，试样表面应平整无褶皱。

６．５．１．２　将试样放入符合ＧＢ／Ｔ６５２９规定的标准大气环境中调湿至平衡。

６．５．１．３　握持试样的边缘，避免改变试样测试面积的自然状态。

６．５．１．４　将试样放置在测试夹具上，用夹持系统固定试样，使试样的迎尘面朝向气流来的方向，并防止

测试过程中试样扭曲或边缘气体泄漏。

６．５．１．５　启动抽气泵，调节流量，分别测试并记录风速为１．０ｍ／ｓ、２．０ｍ／ｓ、３．０ｍ／ｓ和４．０ｍ／ｓ时试样

对应的初阻力值。

６．５．１．６　按６．５．１．２～６．５．１．５步骤测试剩余２块试样的初阻力值，取三者初阻力的平均值为该滤料在对

应风速下的初阻力。

６
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６．５．２　计数效率

６．５．２．１　剪取２块直径至少为１４０ｍｍ的圆形代表性试样，试样表面应平整无褶皱。

６．５．２．２　将试样放入符合ＧＢ／Ｔ６５２９规定的标准大气环境中调湿至平衡。

６．５．２．３　启动抽气泵，调节流量，并控制面风速为１．０ｍ／ｓ±０．１ｍ／ｓ。

６．５．２．４　启动并调节气溶胶发生器，使其浓度在激光粒子计数器的测试范围，调节完毕后关闭气溶胶发

生器和抽气泵。

６．５．２．５　握持试样的边缘，避免改变试样测试面积的自然状态。

６．５．２．６　将试样放置在测试夹具上，用夹持系统固定试样，使试样的迎尘面朝向气流来的方向，并防止

测试过程中试样扭曲或边缘气体泄漏。

６．５．２．７　开启抽气泵和气溶胶发生器，并使风速稳定为１．０ｍ／ｓ±０．１ｍ／ｓ。

６．５．２．８　开启激光粒子计数器，测试１０ｍｉｎ后，读取并记录０．４μｍ粒子在滤料上游的计数浓度犆ｕｐ和

下游的计数浓度犆ｄｏｗｎ。为保证测试精度，每次测量时要保证上游激光粒子计数器测得的粒子数大于

５００个，如果测得的粒子数低于５００个，可适当延长测量时间或提高上游气溶胶浓度直到大于５００个。

６．５．２．９　按式（３）计算滤料对０．４μｍ粒子的计数效率。

η０．４μｍ＝
犆ｕｐ－犆ｄｏｗｎ

犆ｕｐ
×１００％ …………………………（３）

　　式中：

η０．４μｍ———滤料对０．４μｍ粒子的计数效率；

犆ｕｐ ———０．４μｍ粒子在滤料上游的计数浓度，单位为粒每立方厘米（粒／ｃｍ
３）；

犆ｄｏｗｎ ———０．４μｍ粒子在滤料下游的计数浓度，单位为粒每立方厘米（粒／ｃｍ
３）。

６．５．２．１０　按６．５．２．２～６．５．２．９步骤测试另一块试样的计数效率，如果与第１块试样计数效率的误差小

于５％，以两块试样的平均值作为测试结果；误差大于５％时，需要取第３块试样进行测试，以三块试样

的平均值作为测试结果。

６．５．３　计重效率、容尘量和终阻力

６．５．３．１　剪取２块直径至少为１４０ｍｍ的圆形代表性试样，试样表面应平整无褶皱。

６．５．３．２　将试样放入符合ＧＢ／Ｔ６５２９规定的标准大气环境中调湿至平衡。

６．５．３．３　启动抽气泵，调节流量，并控制面风速为１．０ｍ／ｓ±０．１ｍ／ｓ。

６．５．３．４　启动并调节发尘器的发尘量，使粉尘浓度为（１．０±０．０７）ｇ／ｍ
３，调节完毕后关闭发尘器和抽

气泵。

６．５．３．５　取一块试样并称其重量，记录为初重，结果精确至０．１ｍｇ。将试样放置在测试夹具上，用夹持

系统固定试样，使试样的迎尘面朝向气流来的方向，并防止测试过程中试样扭曲或边缘气体泄漏。

６．５．３．６　剪取一块直径至少为９０ｍｍ的圆形绝对过滤膜，称其重量并记录为初重，结果精确至０．１ｍｇ。

将此绝对过滤膜安装至测试系统的滤膜夹持位置用于捕集透过试样的颗粒，其中绝对过滤膜对０．３μｍ

颗粒的过滤效率应大于或等于９９．９９％。

６．５．３．７　开启抽气泵和发尘器，使面风速和粉尘浓度分别稳定为（１．０±０．１）ｍ／ｓ和（１．０±０．０７）ｇ／ｍ
３，记

录试样即时阻力的变化。当阻力值达到５．５．２．１或５．５．２．２要求时，停止测试。此时的阻力值即为试样

终阻力，记录终阻力时要标明达到终阻力的条件为２倍初阻力或设定阻力值。

６．５．３．８　将绝对滤膜和试样从夹具上卸载下来，卸载过程要非常小心避免已捕集粉尘的掉落而影响测

试结果。分别称取绝对滤膜和试样的重量，记录为末重，结果精确至０．１ｍｇ。滤料计重效率按式（４）

计算。

７
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η＝ １－
Δ犠ｍ

Δ犠ｍ＋Δ犠ｌ
（ ）×１００％ …………………………（４）

　　式中：

η　 ———滤料的计重效率；

Δ犠ｍ———绝对滤膜末重和初重的差值，单位为毫克（ｍｇ）；

Δ犠ｌ———试样末重和初重的差值，单位为毫克（ｍｇ）。

６．５．３．９　按式（５）计算容尘量犆ｄ：

犆ｄ＝
Δ犠ｌ

犛ｌ
…………………………（５）

　　式中：

犆ｄ———容尘量，单位为克每平方米（ｇ／ｍ
２）；

犛ｌ ———试样参与过滤的面积，单位为平方米（ｍ
２），不包括夹具加持的部分。

６．５．３．１０　按６．５．３．２～６．５．３．９步骤测试第２块试样的计重效率、容尘量和终阻力，如果与第１块试样测

试数据的误差小于５％，以２块试样的平均值作为测试结果；误差大于５％时，需要取第３块试样进行测

试，以３块试样的平均值作为测试结果。

６．６　阻燃性能

按ＧＢ／Ｔ５４５５—２０１４的条件Ａ测试。

６．７　耐温性能

将滤料放入温度可调的环境箱，将温度设置为滤料的实际使用温度，当温度达到设定值后开始计

时，２４ｈ后，按ＧＢ／Ｔ４６６６和ＧＢ／Ｔ２４２１８．２规定分别测试样品温度处理前后在长、宽、厚３个方向上的

尺寸变化率，结果精确至０．１％；按ＧＢ／Ｔ２４２１８．３规定分别测试样品温度处理前后的经、纬向断裂强力

值；在温度处理后的滤料上分别剪取３块直径至少为１４０ｍｍ的圆形试样，依次将试样安装在夹具上，

观察试样在面风速为３．０ｍ／ｓ条件下，保持５ｍｉｎ后表面是否有破洞、撕裂或大片纤维脱落，若其中任

何一块试样发生损坏则结果判断为损坏。

６．８　耐腐蚀性能

将滤料放入６０％的硫酸液或４０％的ＮａＯＨ碱液中，对特殊需要也可放入用户指定的腐蚀液中，保

持２４ｈ后，将滤料从腐蚀液中取出冲洗干净后晾干。按ＧＢ／Ｔ４６６６和ＧＢ／Ｔ２４２１８．２规定分别测试样

品腐蚀液处理前后在长、宽、厚３个方向上的尺寸变化率，结果精确至０．１％；按ＧＢ／Ｔ２４２１８．３规定分

别测试样品腐蚀液处理前后的经、纬向断裂强力值的变化率，结果精确至０．１％；在腐蚀液处理后的滤料

上分别剪取３块直径至少为１４０ｍｍ 的圆形试样，依次将试样安装在夹具上，观察试样在面风速为

３．０ｍ／ｓ条件下，保持５ｍｉｎ后表面是否有破洞、撕裂或大片纤维脱落，若其中任何一块试样发生损坏

则结果判断为损坏。

７　检验规则

７．１　分批规定

同一产品在原料、生产工艺等完全相同时，同一周期的产品划分一批。

８
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７．２　抽样

７．２．１　内在质量

从检验批中随机抽取１卷，距头端至少２ｍ剪取样品，其尺寸应满足所有内在质量指标性能试验。

７．２．２　外观质量

从检验批中随机抽取样本，样本方案按照表６规定。

表６　外观质量检验抽样方案

批量 犖 样本量狀 合格数判定 Ａｃ 不合格数判定 Ｒｅ

≤１５ ２ ０ １

１６～９０ ３ ０ １

９１～１５０ ５ ０ １

１５１～２８０ ８ １ ２

２８１～５００ １３ １ ２

５０１～８００ ２０ ２ ３

８０１～１２００ ３２ ３ ４

≥１２０１ ５０ ５ ６

８　判定规则

８．１　按照５．２～５．８对样本进行内在质量测定，符合要求的则为内在质量合格，否则为不合格。

８．２　按照５．１对每个样本进行外观质量评定，符合要求的则为外观质量合格，否则为不合格；如果所有

样本的外观质量合格，或者不合格样本数不超过表６的合格判定数Ａｃ，则该批产品的外观质量合格；如

果不合格样本数达到了表６的不合格判定数Ｒｅ，则该批产品质量不合格。

８．３　按８．１和８．２判定均为合格，则该批产品合格。

９　标志、包装、运输及存贮

９．１　包装

９．１．１　不同型号、规格的滤料应分别包装。

９．１．２　滤料应整齐排列或成卷，对于需保持形态的滤料应装入有支撑物的箱内。

９．１．３　包装应做到防火、防潮、坚固、方便搬动和运输。

９．１．４　包装箱（或袋）的外部应按ＧＢ／Ｔ１９１规定，用文字或图例标明“防湿”“免压”“小心轻放”“向上”

等内容。

９．２　标志

９．２．１　每一包装的滤料都应有标志。标志应设于醒目位置，字迹清晰、不易掉落。

９．２．２　标志包括下列内容：

ａ）　滤料产品名称；

９

犌犅／犜３５７５４—２０１７



ｂ） 滤料的型号规格；

ｃ） 执行标准号；

ｄ） 制造厂名称，出厂年、月、日。

９．３　存贮和运输

９．３．１　滤料要存放在通风、干燥、不直受日晒并远离热源的常温库房内，与地面和墙壁的距离不得小于

１５０ｍｍ～２００ｍｍ。

９．３．２　严禁露天存放。

９．３．３　滤料在运输过程中要预防雨淋、浸水和沾污。

９．３．４　存贮和运输过程中，应与其他物品隔开，不允许有其他物品压在滤料包装箱（或袋）上。

０１
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附　录　犃

（规范性附录）

纤维的英文名、代号及真密度

　　纤维层滤料材质代号见表Ａ．１。

表犃．１　滤料材质代号

材 质 名 称 商品名 英　文　名 代　号 真密度／（ｇ／ｃｍ
３）

聚丙烯纤维 丙纶 ｐｏｌｙｐｒｏｐｙｌｅｎｅ ＰＰ ０．９１

聚酯纤维 涤纶 ｐｏｌｙｅｓｔｅｒ ＰＥＴ １．３８

聚丙烯腈纤维 腈纶 ａｃｒｙｌｉｃ ＰＡＮ １．１８

聚乙烯醇纤维 维纶 ｖｉｎｙｌａｌ ＰＶＡＬ １．２４

聚氯乙烯纤维 氯纶 ｃｈｌｏｒｏｆｉｂｒｅ ＣＬＦ １．３８

聚酰胺纤维 锦纶、尼龙 ｐｏｌｙａｍｉｄｅ或ｎｙｌｏｎ ＰＡ １．１４

芳香族聚酰胺纤维 芳纶 ａｒａｍｉｄ ＡＲ １．４６

聚苯硫醚纤维 ＰＰＳ ｐｏｌｙｐｈｅｎｙｌｅｎｅｓｕｌｆｉｄｅ ＰＰＳ １．３８

碳纤维 碳纤维 ｃａｒｂｏｎｆｉｂｒｅ ＣＦ １．７５

聚四氟乙烯 特氟隆 ｆｌｕｏｒｏｆｉｂｒｅ ＰＴＦＥ ２．２０

玻璃纤维 — ｇｌａｓｓｆｉｂｒｅ ＧＦ ２．４６

金属纤维 — ｍｅｔａｌｆｉｂｒｅ ＭＴＦ 各金属的密度

聚酰亚胺纤维 Ｐ８４／ＰＩ Ｐｏｌｙｉｍｉｄｅ ＰＩ １．４０

１１

犌犅／犜３５７５４—２０１７



附　录　犅

（规范性附录）

纤维层滤料过滤性能测试仪

　　过滤性能测试仪的结构如图Ｂ．１所示。

说明：

　　１ ———发尘器；

２ ———发尘电机及调速器；

３ ———粉尘发散器；

４ ———垂直风道；

５ ———观察窗；

６ ———滤料夹具；

７ ———水平风道；

８ ———压差测试仪；

９ ———激光粒子计数器；

１０———压缩空气罐；

１１———电磁脉冲阀；

１２———推拉杆；

１３———绝对过滤膜；

１４———可选二次抽气口；

１５———灰斗；

１６———装置支架。

　　注：对于 Ｍ及Ｆ型滤料，１、２为气溶胶发生器。

图犅．１　过滤性能测试仪结构示意图

２１
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附　录　犆

（规范性附录）

测试所用粉尘及气溶胶

犆．１　测试方法

滤料过滤性能测试，Ｇ型滤料采用计重法，Ｍ 及Ｆ型滤料采用计数法，在面风速为（１．０±０．１）ｍ／ｓ

条件下测试。

犆．２　测试粉尘及气溶胶

犆．２．１　Ｇ１Ａ和Ｇ１Ｂ的计重效率及容尘量测试采用石英粉作为粉尘，浓度为１ｇ／ｍ
３，粒度分布应符合

表Ｃ．１的要求。

表犆．１　石英粉尘的粒度分布

粒径／μｍ ≤１５０ ≤１８０ ≤２００ ≤２５０

体积百分比／％ ０ ３０ ５０ １００

犆．２．２　Ｇ２、Ｇ３和Ｇ４计重效率及Ｇ２～Ｆ９的容尘量测试采用氧化铝作为粉尘，浓度为１ｇ／ｍ
３，粒度分

布应符合表Ｃ．２的要求。

表犆．２氧化铝粉尘的粒度分布

粒径／μｍ ≤５ ≤１０ ≤２０ ≤４０ ≤８０

体积百分比／％ ３０ ５０ ７０ ９０ １００

犆．２．３　Ｍ５～Ｆ９计数法采用ＮａＣｌ溶液作为气溶胶发生源，其粒度分布应满足表Ｃ．３的要求。

表犆．３　气溶胶的粒度分布

粒径／μｍ ０．３～０．５ ０．５～１．０ １．０～２．０ ＞２．０

百分比／％ ６５±５ ３０±３ ３±１ ＞１
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